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简介：
刘东雷，男，汉，工学博士、博士后；南昌大学，机电工程学院先进材料成型研究所副所长，副教授，硕士生导师。中国塑性工程学会会员、江西省机械工程学会锻压分会常务理事，江西省模具协会常务理事。长期致力于高分子材料宏微观成型加工-结构-性能关系等领域研究，作为项目负责人，主持国家自然科学基金、江西省科技支撑计划、江西省教育厅科学研究重点项目等科研课题4项；参与完成国家“973”计划项目、国家自然科学基金面上项目、地区项目、省重大科技专项、省自然科学基金等科研项目近10项。以第一或通讯作者在相关领域内发表论著30余篇，其中SCI/EI收录20余篇。


近年来主持的项目：
(1) 国家自然科学基金地区项目（51565034）：聚合物注射成型取向微宏观物理场定量理论与数值计算方法研究；40万，2016.01-2019.12，在研，主持。

(2) 江西省科技支撑计划项目（20151BBE50033）：生物医用高精密功能元器件注塑成型微尺度形态-服役性能研究；5万，2015.01-2017.12，在研，主持。

(3) 江西省教育厅科学技术研究重点项目(150009):纳米注塑聚合物/金属基材异质界面物理锚栓与粘合机制；5万，2016.01-2018.12，在研，主持。

(4) 江西省教育厅科学技术研究项目（GJJ13068）：基于分子模型理论的注射成型聚合物充模流动诱导应力场模型理论；2万，2013.01-2013.12，结题，主持。
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