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简介：
[bookmark: _GoBack] 博士，教授，硕士生导师。江西省高校中青年骨干教师，中国焊接学会熔焊工艺及设备专业委员会委员，江西省焊接学会副理事长。主持或参与国家级和省部级科研项目多项，公开发表学术论文70余篇。获江西省自然科学二等奖一项，江西省科学技术进步二等奖一项，江西省教学成果二等奖一项。

近年来主持的项目：
1. 江西省科技厅科研项目, 20142BBE50062，基于GTAW高速旋转电弧焊缝跟踪系统研制与开发，2014/01-2016/12，主持；
2. 江西省教育厅科研项目, GJJ13070，铝合金激光焊成形机理与焊接工艺的研究，2013/01-2015/12，2.0万元，主持；
3. 国家自然科学基金面上项目，60874020，网络化控制系统及其在遥操作机器人上的应用研究，2009/01-2011/12，参加；
4. 江西省教育厅教改课题，JXJG-08-1-23，《控制工程基础》课程综合性实验的研究，2009/01-2010/12，主持；
5. 国家“863”计划项目，2007AA04Z242，大型构件水下焊接机器人系统研究与开发，2008/01-2010/12，参加。
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(2) 贾剑平，刘丹，张幸福，彭亮，毕凯强，低碳钢薄板激光焊数值模拟及工艺，电焊机，2016.1.20，（01）：98~101 
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(7)  Jia, Jianping，Li, Hongli，Jin, Wei，Yao, Shunping，THe structure design and kinematics simulation for rotating arc sensor of TIG welding based on Pro/E 3D design，Robotic Welding, Intelligence and Automation, RWIA'2010，Shanghai，2010.10.14-2010.10.16
(8)  Jia, Jian-Ping，Jin, Wei，Li, Hong-Li，Yao, Shun-Ping，Application of fuzzy control in TIG welding seam tracking，2010 International Conference on Electrical and Electronics Engineering, ICEEE 2010，Wuhan，2010.12.4-2010.12.5
(9)  Jia, Jianping，Zhang, Hua，Huang, Hui，Optimization of welding process parameters for rotating arc welding sensor based on genetic algorithm，5th International Conference on Physical and Numerical Simulation of Material Processing (ICPNS 07)，Zhengzhou，2007.10.23-2007.10.27
(10)  Jia, Jianping，Zhang, Hua，Xiong, Zhenyu，A fuzzy tracking control system for arc welding robot based on rotating arc sensor, IEEE International Conference on Information Acquisition, weihai, 2006.8.20-2006.8.23
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